A selecdo correta do eletrodo de tungsténio é importante para obtencdo de soldas de alta qualidade
e fazer a sua soldagem mais facil. Alguns fatores importantes a serem considerados em fazer a
escolha certa é o tjpo de fonte de alimentacéo (Transformador ou Inversor), material a ser soldado (
aco, aluminio ou aco inoxidavel, etc.) e da espessura do material.

TUNGESTENIO PURO - PONTA VERDE

Permite que a ponta fique limpa e arredondada que favorece a boa estabilidade em Corrente
Alterna. Pode ser usada em CC, mas tem desgaste superior ao com Tério. E mais suscetivel a
contaminacéo da solda do que os demais. E usado na solda de aluminio, magnésio e ligas.

TUNGSTENIO COM TORIO - PONTA VERMELHA
E o mais usa. Tem excelente resisténcia & contaminacdo da solda. Facil ignicdo e Arco estavel
guando ligado com CC. Usado em aco carbono, inox, cobre, bronze, niquel e titanio.

TUNGSTENIO COM ZIRCONIO - MAROM OU BRANCA
Usado primordialmente em AC , oferece alta resisténcia a contaminacao da poca. Otima utilizacdo
em aluminio.

TUNGSTENIO COM CERIO - PONTA CINZA

Dura um pouco mais que o tério e pode ser usado tanto em CC ou AC. Muito usado em soldas
orbitais em tubos e em aplicacGes delicadas ou em baixa amperagem. Ele oferece um arco estavel
tanto em AC comoem CC.

TUNGSTENIO COM LANTANIO — PONTA AZUL

Este tipo de eletrodo é muito similar ao cério. Tem boa resisténcia ao desgaste. Excelente
performance tanto em CC como AC e em altas amperagens, portanto é a melhor escolha para
evitar varios tipos de eletrodos.
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TABELAS DE ORIENTACAO PARA ESCOLHA DOS ELETRODOS

( TODOS ATENDEM AS ESPECIFICACOES DAS NORMAS ANSI / AWS E DIN 6848 )

Cor da Classe Tungsténio Ignicao | Estabili- Altas Durabi- Resist. CORRENTE
Ponta AWS Com: dade do | Amperagens lidade Contami- | CC CA
Arco nagao
Verde EWP Puro 99,5% + + +++ + + + +++
Vermelho EWTh-2 Tério 2% ++ ++ ++ +++ ++ +++ +
Marrom EWZr-0,3 Zirconio 0,3% + ++ ++ ++ +++ + +++
Branco EWZr-0,8 Zirconio 0,8% + ++ ++ ++ +++ + +++
Cinza EWCe-2 Cério 2% +++ +++ + +++ ++ +++ ++
Ouro EWIla-1,5 | Lantanio 1,5% +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++
Azul EWLa-2 Lantanio 2% +++ +++ +++ ++ +++ +++ +++
+++ Bom ++ Regular +Ruim
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